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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw

Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajec Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr V
studiéw - semestr studia niestacjonarne | Semestr VIl

Wymagania wstepne

Materiaty budowlane, Budownictwo ogéine,
Technologia betonu, Technologia rob6t beto-

nowych
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia zaje¢ wyktad ¢wiczenia Iabriourrz:]to- projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 15 15
w semestrze | studia
niestacjonarne: 10 12




EFEKTY UCZENIA SIE

_ Symbol _ Odniesiepie do
Kategoria Efekty ksztatcenia efektow
efektu Ki
ierunkowych
WOL1 Zna podsta\(vowe normy oraz wytyczne projektowania i B1_ W08
wykonywania elementéw prefabrykowanych.
Wiedza W02 | Ma wiedze na temat technologii prefabrykacji. B1 W13
W03 Ma wiedze (_jotyczac_a wspé’ic_zespyc_h materiajéw budow- B1 W18
lanych, obejmujacg ich wiasciwosci i produkcije.
Potrafi korzysta¢ z podstawowych norm, wytycznych
U0l | projektowania i wykonywania elementéw prefabrykowa- B1 U13
nych.
U02 Potrafi zaprojgktowaé wybrane elementy prefabrykowa- B1 U14
ne konstrukcji budowlanych.
Umiejetnosci Potrafi programowac¢ procesy czesciowe produkcji pre-
Uo3 ;itg?/katéw betonowych w zakresie technologii i organi- B1_U20
z elementami optymalizacji ekonomiczne;.
uo4 |Potrafi dobra¢ materiat budowlany odpowiedni do dane- B1 U24
go zastosowania. —
Jest gotow pracowaé samodzielnie i wspotpracowaé w
KO1 zespole nad wyznaczonym zadaniem. Jest gotéw do B1 KO1
podnoszenia kompetencji zawodowych, samodzielnie -
Kompetencje uzupetnia i poszerza wiedze.
spoteczne K02 Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za rzetelnos¢ przed- B1 KO5
stawianych wynikéw swoich prac i ich interpretaciji. -
KO3 Jgasjt gotéw do formutowania wnioskow i opisywania wy- B1_KO2
nikdw prac wiasnych.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

.. Tresci programowe
zajec* prog

Ogdlne omowienie prefabrykatéw betonowych, zelbetowych i sprezonych oraz ich
stosowania. Asortyment. Omdéwienie wad i zalet prefabrykaciji.

Proces produkciji prefabrykatow: proces produkcji podstawowej i procesy produkciji
pomocniczych.

Przemystowa produkcja mieszanki betonowej w zaktadach prefabrykacji i wytwor-
niach betonu towarowego. Wspotczesne betonownie w zaktadach prefabrykacii.
Wszystkie wazne odcinki technologiczne przy produkcji mieszanki betonowe;j.

Przemystowa produkcja zbrojenia w zaktadach prefabrykacji. Schemat zbrojarni.
Typowe procesy technologiczne: prostowanie, ciecie, giecie zbrojenia. Laczenie i
przedtuzanie pretéw zbrojeniowych. Mechanizacja i automatyzacja procesow prze-
mystowej produkcji zbrojenia. Magazynowanie zbrojenia.

wykfad Formy do produkcji prefabrykatéw. Podstawy konstrukcji i projektowania réznych
typow form do prefabrykatéw do produkcji przemystowej. Formy pojedyncze i bateryj-
ne. Specjalne formy stacjonarne do elementéw wielkowymiarowych m.in. sprezo-
nych. Przygotowanie form, czyszczenie form, smarowanie form przed umieszczeniem
zbrojenia i podaniem mieszanki betonowej. Uktadanie zbrojenia w formie. Stabilizacja
zbrojenia w formie Kierunek ustawienia formy podczas uktadania zbrojenia i betono-
wania.

Transport poziomy i pionowy mieszanki betonowej z betonowni do przygotowanej
formy zawierajgcej zbrojenie. Formowanie (betonowanie) elementu. Metody uktada-
nia, zageszczania mieszanki betonowej i wykanczania powierzchni prefabrykatow.
Sposoby przyspieszania dojrzewania prefabrykatow. Obrébka termiczna prefabryka-
tow. Rozformowanie prefabrykatéw. Pielegnowanie i magazynowanie prefabrykatow.




Elementy prefabrykowane sprezone. Stanowisko do produkcji elementéw strunobe-
tonowych. Utozenie i stabilizacja ciegien oraz zbrojenia pomocniczego. Naciag i ko-
twienie ciegien w zewnetrznych blokach (koztach) oporowych. Przyspieszone tward-
nienie betonu. Zwalnianie naciggu i sprezanie elementéw strunobetonowych. Istota i
cechy konstrukcji sprezonych. Przyktady produkcji i zastosowania sprezonych ele-
mentéw prefabrykowanych.

projekt

Zasady produkciji prefabrykatow oraz struktura i funkcjonowanie zaktadu produkcji
prefabrykatow pod katem zadan projektowych. Szczeg6lne wymagania wymiarowa-
nia i projektowania prefabrykatéw zelbetowych i sprezonych z uwzglednieniem miej-
sca ich wbudowania w konstrukcje. Charakterystyka materiatowa uwzgledniajgca
Srodowisko, zastosowanie i wymiary prefabrykatow.

Zaprojektowanie wezta betoniarskiego: Magazynowanie kruszyw i cementu. Trans-
port i mieszanie sktadnikéw mieszanki betonowej. Opis i podziat betonowni na odcin-
ki. Rysunek schematyczny betonowni.

Zaprojektowanie zbrojarni: Magazynowanie, prostowanie, ciecie, giecie zbrojenia.
taczenie pretéw zbrojeniowych. Szczegdlne elementy zbrojenia do prefabrykatdéw.

Projektowanie form do produkcji prefabrykatow: pojedynczych i bateryjnych do pro-
dukgcji przemystowej. Czyszczenie i przygotowanie form przed umieszczeniem zbro-
jenia i podaniem mieszanki betonowej. Uktadanie zbrojenia w formie. Kierunek usta-
wienia formy podczas uktadania zbrojenia i betonowania. Transport poziomy i piono-
wy mieszanki betonowej, uktadanie i zageszczanie mieszanki w formie.

Sprezanie elementow strunobetonowych i kablobetonowych. Sposoby przyspieszania
dojrzewania prefabrykatéw. Rozformowanie, transport, magazynowanie i pielegno-
wanie prefabrykatow. Schemat zaktadu prefabrykaciji.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia (zaznaczyc X)

Symbol
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
w01l X X
w02 X X
w03 X X
uo1 X X
uo2 X X
uo3 X X
uo4 X X
K01 X
K02 X
K03 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
Fo.rm’il Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
wyktad zaliczenie z oceng Uzyskanie minimum 51% punktow z kolokwium
Uzyskanie co najmniej oceny dostatecznej z projektu. Wy-
projekt zaliczenie z oceng kazanie sie znajomoscig tresci prezentowanych w projekcie
podczas obrony ustnej projektu.

NAKLAD PRACY STUDENTA




Bilans punktéw ECTS
Obciazenie studenta nf)zita
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjL|pIswW|Cc|L|P|S h
© | studiow 15 15 10 12
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
& nauczyciela akademickiego 34 26 L
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,36 1,04 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
2 studenta 16 24 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
6. | uzyskuje w ramach samodzielne;j 0,64 0,96 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
6 o charakterze praktycznym 25 27 0
Liczba punktéw ECTS, ktora student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 1,00 1,08 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-
9 | genta 50 50 h
10, Punkty ECTS za n'10du.l o 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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