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STRESZCZENIE

W pracy wykonano ocene wptywu dodatku powierzchniowo czynnego THPP
na wiasciwosci mieszanki mastyksowo-grysowej SMA wytwarzanej w technologii
WMA. Badania obejmowaty wykonanie kompozytu asfaltowego z zastosowaniem
dodatku w przedziale dozowania od 0% do 0,6% z krokiem co 0,2%. Mieszanka
SMA wykonana zostata w przedziale temperatur od 110°C do 140°C zwiekszajac
temperature stopniowo co 10°C. Na podstawie zastosowanych wartosci wyjsciowych
przyjeto plan eksperymentu .

W pierwszym etapie wykonano ocene wptywu sufraganatu THPP na
wtasciwosci lepiszcza modyfikowanego PMB 45/80-55. Okre$lono podstawowe
wiasciwosci asfaltu takie jak: penetracje, temperature mieknienia, temperature
tamliwosci, ciggliwos¢ z okresleniem sity rozciggania, nawr6t sprezysty oraz adhezje
bierng. Kolejnym krokiem byto okreslenie wptywu dodatku na parametry reologiczne
lepiszcza do ktérych zaliczono: lepko$¢ dynamiczng, indeks penetracji
i modut sztywnosci asfaltu. Na podstawie przeprowadzonych analiz statystycznych
stwierdzono, ze zastosowanie srodka powierzchniowo czynnego, korzystnie wptywa
na niektére badane cechy asfaltu modyfikowanego.

W kolejnym etapie wykonano badania mieszanki mastyksowo-grysowe;
zgodnie z przyjetym do badan modelem czynnikowym 4 x 4. Ocene wptywu dodatku
THPP oraz temperatury zageszczania mieszanki na wiasciwosci fizyczne
i mechaniczne kompozytu rozpoczeto od okreslenia wptywu dodatku na gesto$é
objetosciowg oraz zawarto§¢ wolnych przestrzeni. W dalszym etapie badan
okreslono wptyw dodatku oraz temperatury zageszczania na odporno$ci mieszanki
wytwarzanej w technologii WMA na oddziatywanie czynnikdéw klimatycznych zgodnie
z normami AASTHO T 283 oraz WT-2 2010. Ponadto oceniono roéwniez wplyw
dodatku na modut sztywnosci mieszanki SMA w trzech temperaturach ( 2°C, 10°C
i 20°C). Koncowym elementem badan byta ocena odpornosci na deformacje trwate
mieszanki SMA wytwarzanej w technologii WMA w oparciu dwa parametry WTSag,
PRDaIR.

Na podstawie wykonanych badan przeprowadzono wstepng ocene
statystyczng okreslajgcg wptyw dodatku oraz temperatury zageszczenia na wybrane
wiasciwosci mieszanki SMA. Koncowym elementem pracy byto okre$lenie



optymalnych przedziatbw dozowania $rodka powierzchniowo czynnego THPP oraz
temperatury zageszczania przy zapewnieniu wymaganych wiasciwosci dla mieszanki
SMA. W celu prawidtowej oceny wptywu wymienionych czynnikow wykonano cztery
optymalizacje z zastosowaniem modelu Haringtona. W optymalizacjach tych brano
pod uwage w szczegolnosci: odpornos¢ mieszanki na dziatanie wody i mrozu, modut
sztywnosci oraz odpornos¢ na deformacije trwate.
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